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Par son domaine 
SOCIÉTÉ GÉNÉRALE

industriel, la
ULTIMHEAT®

VIRTUAL MUSEUM

DE FONDERIE
est la plus importante organisa­
tion de fonderie existant en France

Les Etablissements dont la liste est énumérée à la page 2 
ainsi réunis, représentent actuellement quinze usines d importances 
diverses, employant plus de 5 .000 ouvriers et dont les fabrications 
englobent d ’une façon générale, tous les articles de fonte brute et 
émaillée, ou en tôle, se rapportant au confort et à 1 hygiène du 
bâtiment

a) Tuyaux de conduites et d ’évacuation (H ydraulique 
Chappée).

b) Baignoires et appareils sanitaires (Marque S a n it ) .
c) Chauffage Central (Marque Chappée).
d) Chauffage ordinaire et appareils de cuisine (Chauffage 

Cuisine Caloria).

La carte qui figure aux pages suivantes vous montre l ’ensem­
ble des Usines et Dépôts du groupe constitué par la SOCIÉTÉ 
GÉNÉRALE de F onderie et ses Sociétés affiliées. Les usines 
affectées au Chauffage Central Chappée sont soulignées. 
Parmi elles se trouvent trois des plus importantes usines du 
groupe :

ANTO IGNÉ (G are M o n tbizo t ) : Chaudières et Radiateurs. 
SO ISSO N S : Chaudières.
C L A C Y -S O U S -L A O N  : Radiateurs.
É V R E U X  : Accumulateurs de chaleur.

Les Dépôts soulignés sont également équipés pour livrer du 
matériel de Chauffage C entral Chappée :

P A R IS . LY O N . M A R SE IL LE .
NICE. C LE R M O N T-FE RRA N D .

Enfin, la liaison d ’intérêts et les accords étroits existant entre 
la Société G énérale de Fonderie, et la puissante Société métal­
lurgique, la Société de* Haut» Fourneaux de Saulnes,
permettent le conlrôle rigoureux du cycle de production, depuis 
la mine de fer et les hauts fourneaux, jusqu’à la pièce finie, livrée à 
la clientèle. Aucune autre organisation en France n’est susceptible 
de donner une pareille garantie.
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A  N O S  C L IE N T S

C e l l e  n o u v e l l e  é d i l i o n  d e  n o i r e  C a t a l o g u e  d e  “ Chauffage Central 
CHAPPEE” Vous p r é s e n t e  t o u t  u n  g r o u p e  d ' i m p o r t a n t e s  n o u v e a u t é s .

C ' e s t  d ' a b o r d  l a  n o u v e l l e  C h a u d i è r e  “ Chappée D" à f o y e r - m a g a s i n ,  

p o u r  l e  c h a u f f a g e  d e s  g r a n d e s  i n s t a l l a t i o n s .  F o n c t i o n n a n t  à  e a u  c h a u d e  o u  

à  v a p e u r  b a s s e  p r e s s i o n ,  e l h  p r é s e n t e  s u r  l e s  c h a u d i è r e s  a c t u e l l e m e n t  su r  

l e  m a r c h é  d e s  a v a n t a g e s  a u s s i  i m p o r t a n t s  q u e  l a  c h a u d i è r e  “ Chappée A ” 
p a r  r a p p o r t  a u x  g é n é r a t e u r s  s i m i l a i r e s .  V o u s  l e s  t r o u v e r e z  d é c r i t e s  p a g e s  

19  à  2 9 ,  a v e c  t o u s  l e s  r e n s e i g n e m e n t s  t e c h n i q u e s  u t i l e s .

A u t r e  n o u v e a u t é  :  l e  F o u r n e a u  d e  c h a u f f a g e  c e n t r a l  Chappée.
P l u s  q u e  t o u t  a u t r e  g r o u p e m e n t  i n d u s t r i e l ,  l a  S o c i é t é  C é n é r a l c  d e  F o n ­

d e r i e  é t a i t  q u a l i f i é e  p o u r  s o r t i r  u n  t e l  a p p a r e i l .  S a  b r a n c h e  “ F o u r n e a u x  

e t  C u i s i n i è r e s ”  e s t ,  e n  e f f e t ,  p a r  s c s  S o c i é t é s  a f f i l i é e s ,  u n e  d e s  p l u s  

a n c i e n n e s  e n  F r a n c e .  C ' e s t  d o n c  a v e c  t o u t e s  l e s  g a r a n t i e s  d e  s u c c è s  q u e  

n o u s  p r é s e n t o n s  l e  f o u r n e a u  d e  c h a u f f a g e  c e n t r a l  Chappée, entière­
ment en fonte, q u e  Vous t r o u v e r e z  d é c r i t  p a g e s  3 0  à  3 4 .

N o u s  a v o n s  é g a l e m e n t  t e n u ,  à  l a  d e m a n d e  d e  n o m b r e  d e  n o s  f i d è l e s  

c l i e n t s ,  à  i n s c r i r e  à  c e  C a t a l o g u e  l a  r o b i n e t t e r i e  d e  c h a u f f a g e  c e n t r a l ,  l e s  

r é s e r v o i r s ,  b o u t e i l l e s  e t  v a s e s  d ’ e x p a n s i o n  e t  t o u s  l e s  a p p a r e i l s  d e  r é g u l a ­

t io n ,  d e  m e s u r e s  e t  d e  c o n t r ô l e .  L a  r o b i n e t t e r i e ,  d e  p r e m i e r  c h o i x ,  p e u t  

a v a n t a g e u s e m e n t  s u p p o r t e r  l a  c o m p a r a i s o n  a v e c  l e s  m e i l l e u r s  a r t i c l e s  d e s  

m a i s o n s  s p é c i a l i s é e s .

L e s  r é s e r v o i r s ,  b o u t e i l l e s  c l  v a s e s  d ’e x p a n s i o n  s o n t  d e s  a r t i c l e s  d  u n e  

f a b r i c a t i o n  t r è s  s o i g n é e  e t  s é v è r e m e n t  c o n t r ô l é e .  N o u s  n ' i g n o r o n s  p a s  e n  

e f f e t  q u e  c e r t a i n s  a r t i c l e s  d e  c h a u d r o n n e r i e  o c c a s i o n n e n t  s o u v e n t  b e a u c o u p  

d ' e n n u i s  a u x  i n s t a l l a t e u r s .  A u s s i  a v o n s - n o u s  s p é c i a l e m e n t  é t u d i é  c e t t e  

q u e s t i o n .  C ’e s t  la  r a i s o n  p o u r  l a q u e l l e  — Vous l e  r e m a r q u e r e z  p a g e s  5 8  

c i  5 9  — n o u s  a v o n s  é l i m i n é  l e s  s é r i e s  é p r o u v é e s  à  u n e  t r o p  f a i b l e  p r e s s i o n .

—  f.



Les r é g u l a t e u r s  e t  l e s  a p p a r e i l s  d e  m e s u r e  e t  d e  c o n t r ô l e  s o n t  

c u l i è r c m e n t  s e n s i b l e s  e t  p r é c i s .  I l s  f o r m e n t  u n  e n s e m b l e  p a r f a i t  ai) 
c h a u d i è r e s  p o u r  l e s q u e l l e s  i l s  o n t  é t é  é t a b l i s .

E n f i n ,  l e s  n o u v e a u x  c h a u f f e - e a u ,  l e  “ T ank” e t  l e  “ V ig iP * , a p p o r ­

t e n t  à  n o s  c l i e n t s  l a  s o l u t i o n  s i  l o n g t e m p s  c h e r c h é e  d e  la  p r o d u c t i o n  

é c o n o m i q u e  d ' e a u  c h a u d e  d u r a n t  l ' é t é  q u i  l e u r  p e r m e t  d ’ê t r e  c h a u f f é s  p a r  

a c c u m u l a t i o n  a u  g a z  s u r  u n  s i m p l e  c o m p t e u r  d e  5 b e c s  o u  m ê m e  a u  

p é t r o l e  a v e c  u n  b r û l e u r  s p é c i a l .  I l s  t r o u v e n t  d o n c  l e u r  p l a c e  l o g i q u e  d a n s  

t o u t e s  l e s  i n s t a l l a t i o n s  n o u v e l l e s .  V o u s  p o u v e z  é g a l e m e n t  l e s  p l a c e r  c h e z  

Vos c l i e n t s  d é j à  é q u i p é s  e n  c h a u f f a g e  c e n t r a l  e t  r é a l i s e r  a i n s i  d ' a p p r é ­

c i a b l e s  b é n é f i c e s  s u p p l é m e n t a i r e s .

T e l  e s t  l e  b i l a n  d ’u n e  a n n é e  d e  t r a v a i l .  N o s  s e r v i c e s  t e c h n i q u e s  e t  

n o s  b u r e a u x  d ' é t u d e s  n e  s ' e n  t i e n n e n t  p a s  l à  e t  l a  p r o c h a i n e  é d i t i o n  d e  

n o t r e  C a t a l o g u e  Vous a p p o r t e r a ,  c o m m e  c e l l e - c i ,  d e  n o u v e l l e s  p o s s i b i l i t é s  

d ’a f f a i r e s  e t  d e  b é n é f i c e s .

N o u s  e s p é r o n s  d o n c  q u e  vous continuerez votre c o l l a b o r a t i o n  c o n f i a n t e  

a u  CHAUFFAGE CENTRAL CHAPPÉE e t  d ' a v a n c e  n o u s  v o u s  e n  

r e m e r c i o n s  b i e n  v i v e m e n t .

SO CIÉ TÉ G É N ÉRA LE DE FONDERIE.

O c t o b r e  1 9 3 0 .
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C H A U D I È R E  “C H A P P É E  A "  1 -»
j  VIRTUAL MUSEUM

Les chaudières “Chappée A  sont des chaudières sectionnées en 
fonte.

Elles ont fait l ’objet d’une étude très approfondie et de nombreux 
essais effectués dans nos Laboratoires et au Conservatoire National des 
Arts et Métiers.

Les résultats officiels obtenus permettent d’affirmer qu'elles sont supé­
rieures à toutes les chaudières concurrentes de puissance comparable 
actuellement sur le marché.

P RI N CI P A UX A VANTA GE S
RENDEMENT TRÈS ÉLEVÉ.

La forme très étudiée des éléments permet, sous un encombrement 
réduit, de réaliser une grande surface de chauffe et d’utiliser au maximum 
la chaleur des gaz de combustion. Ceux-ci contournent en effet une 
traverse d ’eau formant ciel de foyer, donc située dans la partie la plus 
active de la combustion; il en résulte un échange de calories très actif 
et une circulation intense qui favorise le fonctionnement de l’installation. 
Les fumées s’échappent de la chaudière à très basse température, ayant 
abandonné toute leur chaleur : d’où le rendement très élevé de ces
chaudières et l ’importante économie de combustible qu’elles permettent 
de réaliser par rapport aux autres chaudières de même puissance.

POSSIBILITÉ D ’AGRANDISSEMENT.

Grâce à sa constitution par éléments juxtaposés, il est possible d ’agrandir 
la chaudière par adjonction d’éléments supplémentaires, donc à peu de 
frais et sans déplacement de tuyauteries. Ce dispositif est d ’ailleurs le 
seul qui permette d'obtenir une surface de grille toujours en rapport avec 
la surface de chauffe.

SOUPLESSE ET SÉCURITÉ DE FONCTIONNEMENT.

Le faible volume d ’eau contenu dans les éléments et la présence à la 
partie supérieure de la chaudière d’une traverse refroidie par l ’eau donnent 
à cette chaudière une très grande souplesse d ’allure. La mise en régime 
est des plus rapides et la circulation de l ’eau intense dans l ’installation.

Dans les essais nombreux et prolongés auxquels elles ont été soumises, 
les chaudières ‘ Chappée A  ont été poussées sans incident à une allure 
de 30.000 calories/m2 de surface de chauffe.

Elles peuvent donc être prévues pour une allure normale de 
12.000 calories/m2 et surchargées sans danger.
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Le régulateur et le thermomètre sont placés directement sur le corps 
de la chaudière ; la bouteille et toutes les tuyauteries annexes ont été 
supprimées; les moindres variations de température sont ainsi fidèlement et 
immédiatement enregistrées par le régulateur qui, agissant à son tour sur 
le clapet d ’entrée d’air, assure une continuité de marche absolument 
parfaite.

La régulation non automatique peut être obtenue au moyen d'une vis 
fixée sur le volet d’entrée d’air et manœuvrable à la main.

EN RÉSUMÉ :

La chaudière ‘‘Chappée A  représente la conception moderne de la 
petite chaudière d’appartement.

Elle réunit sous un volume réduit et sous un bel aspect décoratif toutes 
les qualités qu’il était possible d ’exiger jusqu’ici aux seules chaudières 
utilisées dans les grandes installations. A  l’usage, l ’expérience des milliers 
d’installations réalisées avec des chaudières “ Chappée A  a confirmé 
leurs incomparables qualités.

Vue de la Chaudière 
(élément avant enlevé*

—  10 —
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ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM
C H A U D I È R E  “C H A P P É E  A - I "

PO U R E A U  C H A U D E
Modèle déposé

C A R A C T É R IST IQ U E S

Chaudières
Numéros

Surface
de

chauffe

Surface
de

grille

Puissance
en

calories

Contenance
en

Contenance
en

combustible

Surface 
de radiation 
extérieure

Poids
approximatif
d’expédition

tns dm* litres litres ms kg*
1 0 4 0 ,7 0 4,97 8 .4 0 0 16 21 1,05 120
1 0 5 0 ,9 0 6,63 10 .800 18.5 28 1 ,20 140
1 0 6 1 ,1 0 8,28 13.200 21 35 1.35 155
1 0 7 1 ,3 0 9,94 15.600 23,5 42 1,50 170

BAVETTE DE CENDRIER. — Ces chaudières sont munies normalement d’un tiroir 
cendrier en tôle et d’un cendrier extérieur mobile en fonte.

O U TILS DE CH AU FFE . — Les outils de chauffe comprennent : un pique-feu, une 
raclette, une brosse écouvillon et un seau de chargement ; ils sont toujours livré» avec la 
chaudière et facturés à part.
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C H A U D I È R E  " C H A P P É E  A-I
PO U R  E A U  C H A U D E

ULTIMHEAT5 
VIRTUAL MUSEUM

Modèle déposé

825

P / eo

LqJ l  !39t  18W

4-70

p'/ cA

r _ 6 £

^  -------- A  -------

DIM ENSIO NS P R IN C IP A L E S

Chaudières
Numéros

A B C

1 0 4 272 366 420

1 0 5 337 431 485
1 0 6 402 496 550

1 0 7 467 561 615

DÉPARTS*
Taraudage 5 0 X 60  

1 départ normal 
2 départs facultatifs

RETOURS*
1 retour normal 

taraudage 50X 60
I retour facultatif 
taraudage 26X 34

*Voir page 16 l'emplacement des départs 
et d«*s retours

BU SE DE FUMÉE. — Toutes les chaudières “ C h ap p ée A ” sont livrées normalement 
avec buse de fumée à l’arrière ; mais sur demande et sans plus-value, elles peuvent être livrées 
avec buse de fumée sur le dessus.

ENVELOPPE CALO RIFUG ÉE. — Ces chaudières sont livrées sans enveloppe calori- 
fugée. Sur demande et moyennant une plus-value, elles peuvent être fournies revêtues d’une 
enveloppe en tôle, doublée de feutre, qui évite toutes pertes par le rayonnement.

—  1 3  —



ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM C H A U D I È R E  “C H A P P É E

PO U R  E A U  C H A U D E  
Modèle déposé

C A R A C T É R IST IQ U E S

A - 2 "

I

Chaudières
Numéros

Surface
de

chauffe

Surface
de

grille

Puissance

calories

Contenance

eau

Contenance

combustible

Surface 
de radiation 
extérieure

Poids

approximatif
d’expédition

m3 dm* litres litres m’ legs
2 0 5 1 ,3 0 10,22 15.600 31 45 1,90 200
2 0 6 1 ,60 12,77 19 .200 34,5 56 2,15 ^  225
2 0 7 1 ,9 0 15,33 2 2 .800 38 67 2 ,40 250
2 0 8 2 ,2 0 17,88 26 .400 41,5 78 2,65 275
2 0 9 2 ,5 0 20,44 30 .000 45 90 2,90 300
2 1 0 2 ,8 0 22,99 3 3 .600 48,5 101 3,15 325

OUTILS DE CHAUFFE. — Les outils de chauffe comprennent : un pique-feu, une 
raclette, une brosse rcouvillon et un seau de chargement ; ils sont toujours livrés avec la 
chaudière et facturés à part.
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C H A U D I È R E  " C H A P P É E  A - 2 "  ™ .r
PO U R E A U  C H A U D E  

Modèle déposé

VIRTUAL MUSEUM

DIM ENSIO NS P R IN C IPA L E S

Chaudières 
Numéros 1

1

A B C

DÉPARTS *

Taraudage 6 6 x 7 6
1 départ normal
2 départs facultatifs

2 0 5 J  362
*•

511 595 R E T O U R S*

2 0 6 432 581 665 1 retour normal
2 0 7 502 1 651 735 taraudage 66 X  76

2 0 8 572 721 805 1 retour facultatif 
taraudage 33 X 42

2 0 9 642 791 875
2 1 0 712 861 945 des départs et des retours

ENVELOPPE CALORIFUGÉE. Sur demande et moyennant une plus-value les 
Chaudières “  Chappée A-2 ”  peuvent être fournies revêtues d’une enveloppe en tôle, 
doublée de feutre, qui évite toute perte par le rayonnement.



MUSEUM

Chaudière
avec buse de fumée 

à l’arrière.

Chaudière 
fc buse de fumée 
sur le dessus.

C H A U D I È R E S
" C H A P P É E A - I  et A ~ 2 ”

PO U R E A U  C H A U D E

Modèle

Chaudières A B C D E F G H

"  C h a p p é e  A - l  " 840 885 707 62 250 50X 60 50X 60 26X 34
11 C h a p p é e  A-2 ” 1 1043 1078 885 75 307 6 6X 76 6 6 X 76 33X 42

BUSE DE FUMÉE. — Toutes les Chaudières ‘ ‘ C h ap p ée  A l  et A 2 ’’ 
sont livrées normalement avec buse de fumée à l’arrière, mais sur 
demande et sans plus-value elles peuvent être livrées avec buse de 
fumée sur le dessus.

D É PA R T S. — 1" Chaudière avec buse de fumée à  l ’arrière :
1 départ normal sur le dessus, par coude,
2 départs facultatifs sur les côtés.

2° Chaudière avec buse de fumée sur le dessus :
2 départs sur les côtés.

RE TO U RS. 1 retour normal au droit des connexions,
1 retour facultatif sur le bossage du robinet de vidange.

— lfi



C H A U D I È R E  “ C H A P P É E  A ”

AVEC ENVELOPPE CALORIFUCEE

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

Sur demande, et moyennant plus-value, les chaudières “ C H A PPÉ E  A ” 
peuvent être fournies revêtues d une enveloppe en tôle doublée de 
feutre évitant toute perte par le rayonnement.





C H A U D I È R E  “C H A P P É E  D ”

PO U R G RA N D E S IN STA L LA T IO N S

Destinée au chauffage des grands immeubles par l'eau chaude ou par 
la ’ apeur, la nouvelle chaudière “ Chappée D est une chaudière 
sectionnée en fonte à magasin de combustible.

Dernière venue sur le marché, elle bénéficie de l'expérience de ses 
devancières et leur est nettement supérieure à tous les points de vue.

GRANDE SURFACE DE GRILLE.

La chaudière ‘ Chappée D a été établie pour l'utilisation de
tous les combustibles maigres, en particu lier du coke m étallurgique. 
Sa surface de grille a été calculée largement, de manière à obtenir une 
allu re de combustion m odérée, même avec les plus mauvais combus­
tibles.

GRANDE RÉSERVE DE COMBUSTIBLE.

La chaudière “ Chappée D convient particulièrement pour les
installations à fonctionnement continu. Son magasin de combustible, de 
très grande capacité, est suffisant pour ne nécessiter que des recharges 
peu fréquentes, même avec les combustibles à faible teneur calorifique 
comme le coke. Mais, grâce à  une grande surface de grille, elle 
présente la  même souplesse qu’une chaudière à foyer-m agasin, 
tout en présentant sur celle-ci l ’avantage d’un rendem ent calo­
rifique beaucoup plus élevé. Le chargement peut se faire soit par la 
trémie placée à la partie supérieure, soit par la porte située à l'avant, ce 
qui permet de surveiller l ’allure du feu.

RENDEMENT MAXIMUM.

Le tracé des éléments présente des particularités inédites qui n’exis­
tent dans aucune chaudière de chauffage central. La forme et l ’inclinaison 
des chicanes ont été calculées de manière qu’en chaque point, la  section  
offerte au passage des fumées soit proportionnelle à  leur 
volume.

-

ULTIMHEAT® 
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STÏÏÏÏ. C H A U D I È R E  " C H A P P É E  D ”

A  M A G A SIN  DE C O M B U ST IB L E  Série 2 
PO U R EAU C H A U D E  ET PO U R V A P E U R  B A SSE  PRESSION

1. Grande grille fixe refroidie par
circulation d’eau.

2. Grand magasin formant réserve
de combustible.

3. Porte de chargement sur le
dessus.

4. Carneaux de fumée.
5. Tampons de ramonage.

6. Connexions d ’assemblage des
demi-sections constituant la 
chaudière.

7. Tringles d ’écartement.
8. Platelage en fonte formant

plancher facilitant le char­
gement du combustible.

9. Enveloppe calorifugée.
10. Cendrier.
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Grâce à ce dispositif, toute résistance intempestive par chang 
brusque de section est éliminée; la vitesse des fumées est cons 
tout le long de leu r circuit, ce qui contribue à la fois à améliorer 
la transmission de la chaleur et par conséquent le rendement de la 
chaudière et à faciliter le tirage.

FACILITÉ DE RAMONAGE.

Toutes les parties de la chaudière sont aisément ramonables. La forme 
et la direction de la chicane médiane facilitent l ’introduction de l'écou- 
villon, qui peut atteindre tous les points de l ’élément où la suit peut
se déposer.

FACILITÉ DE MONTAGE.

L ’assemblage des sections se fait au moyen de nipples en acier étiré  
sans soudure qui assurent une étanchéité très supérieure aux jonctions 
par nipples en fonte et qui permettent, grâce à leur souplesse, une plus 
libre dilatation des éléments les uns par rapport aux autres sans risque 
de rupture aux connexions. Enfin, les éléments sont maintenus entre eux 
par des tringles extérieures facilement accessibles.

RÉGULATION.

Les chaudières “Chappée D à eau chaude sont étudiées pour rece­
voir le régulateur ‘ Chappée à gaine démontable. Les chaudières à 
vapeur peuvent être équipées à volonté avec un régulateur à poche ou un 
régulateur hydrostatique.

tan ¥$T U A L  MUSEUM
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C A R A C T É R IST IQ U E S

Chaudières
Numéros

1 
N

om
br

e 
| 

de
 s

ec
tio

ns Surface
de

chauffe

Suiface
de

grille C
on

te
na

nc
e 

e-
i 

en
u

Co
nt

en
an

ce
en

co
m

bu
st

ib
le

Puissance
en

calories

Poids
approximatif
d’expédition

2 D 5 5 1 1 .5 0
dm’-

3 6 .4 0
litres
3 0 0

litres
2 6 5 9 2 .0 0 0

kgs
1 .4 3 0

2 D 6 6 1 4 .1 0 4 7 .3 2 3 5 0 3 4 0 1 1 2 .8 0 0 1 .6 2 0
2 D 7 7 1 6 .7 0 5 8 .2 4 4 0 0 4 1 5 1 3 3 .6 0 0 1 .8 1 0
2 D 8 8 1 9 .3 0 6 9 .1 6 4 5 0 4 9 0 1 5 4 .4 0 0 1 .9 9 0
2 D 9 9 2 1 .9 0 8 0 .0 8 5 0 0 5 6 5 1 7 5 .2 0 0 2 .1 7 0
2 D 10 10 2 4 .5 0 9 1 .0 0 5 5 0 6 4 0 1 9 6 .0 0 0 2 .3 8 0
2 0  11 11 2 7 .1 0 10 1 .9 9 6 0 0 7 15 2 1 6 . 8 u 0 2 .6 2 0
2 D 12 12 2 9 .7 0 1 1 2 .9 1 6 5 0 7 9 0 2 3 7 .6 0 0 2 - 8 9 0
2 D 13 13 3 2 .3 0 12 3 .8 3 7 0 0 8 6 5 2 5 8 - 4 0 0 3 - 1 9 0
2 D 14 14 3 4 .9 0 13 4 .7 5 7 5 0 9 4 0 2 7 9 .2 0 0 3 .5 2 0

Ces chaudières sont livrées avec 2 portes de chargement : l’une en façade et l'autre sur le 
dessus et une buse de fumée.

Sur demande spéciale et sans changement de prix la buse de fumée peut-être remplacée 
par 2 boites à fumée.

OUTILS DE CHAUFFE. — Nous fournissons gratuitement avec chaque chaudière : 
un écouvillon, une raclette et un ringard.

Sur demande et moyennant plus-value, nous pouvons livrer également : un râble, une pelle 
de chargement et un râtelier.

—  22 —
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C H A U D I È R E  “C H A P P É E  D
Série 2

PO U R  EAU C H A U D E

III II III III
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

Elévation. Profil.

Faire une petite fosse cimentée suivant croquis pour augmenter la hauteur du cendrier

DIM EN SIO N S P R IN C IP A L E S

Chaudières
Numéros

A B C D

Nombre et 
des orifices

Départs

Diamètre 
es tubulures

Retour

2 D 5 6 1 0 3 9 0 8 5 0 2 7 0 1 d e  1 50 1 d e  150
2 D 6 7 3 0 5 1 0 9 7 0 2 7 0 1 d e  150 1 d e  150
2 D 7 8 5 0 6 3 0 1 0 9 0 2 7 0 1 d e  150 1 d e  150
2 D 8 9 7 0 7 5 0 1210 2 7 0 1 d e  150 1 d e  150
2 D 9 1 0 9 0 8 7 0 1 3 3 0 2 7 0 1 d e  150 1 d e  1 50
2  D 10 1 2 1 0 9 9 0 1 4 5 0 2 2 5 2 d e  150 1 d e  1 50
2 D 11 1 33 0 1 11 0 1 5 7 0 2 2 5 2 d e  150 1 d e  1 5 0
2 D 12 1450 1 2 3 0 1 69 0 2 2 5 2 d e  150 1 d e  150
2 D 13 1 57 0 135 0 1 81 0 2 2 5 2 d e  150 1 d e  150
2 D 14 1 69 0 1 4 7 0 1 9 3 0 2 2 5 2 d e  150 1 d e  150

Pour les collecteurs et les contre-brides des départs et des retours voir renseignements page 28
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C H A U D I È R E  
“ C H A P P É E  D ”

Série 2

PO U R V A P E U R  

A  B A SSE  PRESSIO N

avec  régu la teu r  à  poche

C A R A C T É R IST IQ U E S

Chaud-ères
s i Surface de 

chauffe
Surface

ce
f 'g c .£

f c i
Puissance

en
Poids

approximatif
Numéros Z  «,

“C 1 otale Mouillée grille c w
U

o H
u  S calories d'expédition

2 D 50 5
m*

I l  50
m*
9 .2 0

dm-
3 6 .4 0

litres
2 1 0

litres
2 6 5 8 0 .5 0 0

kgs
1 .4 6 0

2 D 60 6 1 4 .1 0 1 1 .3 0 4 7 .3 2 2 4 0 3 4 0 9 8 .7 0 0 1 .6 5 0
2 D 70 7 1 6 .7 0 1 3 .4 0 5 8 .2 4 2 7 0 4 1 5 1 1 6 .9 0 0 1 .8 4 0
2 D 80 8 19 .3 0 1 5 .5 0 6 9 .1 6 3 0 0 4 9 0 1 3 5 .1 0 0 2 .0 2 0
2 D 90 9 2 1 .9 0 1 7 .6 0 8 0 .0 8 3 3 0 5 65 1 5 3 .3 0 0 2 .2 0 0
2 D 10 0 10 2 4 .5 0 1 9 .7 0 9 1 .0 0 3 6 0 6 4 0 1 7 1 .5 0 0 2 .4 1 0
2 D 1 1 0 11 2 7 .1 0 2 1 .8 0 1 0 1 .9 9 3 90 7 15 1 9 1 .7 0 0 2 .6 5 0
2 D 120 12 2 9 .7 0 2 3 .9 0 11 2 .9 1 4 2 0 7 9 0 2 0 7 .9 0 0 2 .9 2 0
2 D 13 0 13 3 2 .3 0 2 6 .0 0 12 3 .8 3 4 5 0 8 6 5 2 2 6 .1 0 0 3 .2 2 0
2 D 14 0 14 3 4 .9 0 2 8 .1 0 13 4 .7 5 4 8 0 9 4 0 2 4 4 .3 0 0 3 .5 5 0

La contenance en eau correspond au niveau d’eau moyen.
Ces chaudières sont livrées avec deux portes de chargement, l’une en façade et l’autre sur le 

dessus et une buse de fumée à l’arrière. Sur demande spéciale et sans changement de prix, 
la buse de fumée peut être remplacée par 2 boites à fumée.

OUTILS DE CHAUFFE. Nous fournissons gratuitement avec chaque chaudière : un 
écouvillon. une raclette et un ringard. Sur demande et moyennant plus-value, nous pouvons 
livrer également un râble, une pelle de chargement et un râtelier.
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Faire une petite fosse cimentée suivant croquis pour augmenter la hauteur du cendrier

D IM ENSIO NS P R IN C IP A L E S

Chaudières
Numéros

A B C D

Nombre et 
des orifices

Départs

Diamètre 
es tubulures

Retour

2 D 50 6 1 0 3 9 0 8 5 0 2 7 0 1 d e  150 1 d e  150
2 D 60 7 3 0 5 1 0 9 7 0 2 7 0 1 d e 1 50 1 d e  150
2 D 70 8 5 0 6 3 0 1 09 0 2 7 0 1 d e  1 50 1 d e  150
2 D 80 9 7 0 7 5 0 1210 2 7 0 1 d e  150 1 d e  1 50
2  D 90 1 09 0 8 7 0 1 3 3 0 2 7 0 1 d e  150 1 d e  150
2 D 100 1 21 0 9 9 0 1 45 0 2 25 2 d e  150 1 d e  150
2 D 1 1 0 1 33 0 1 110 1 5 7 0 2 2 5 2 d e  150 1 d e  1 50
2 D 12 0 1450 1 2 3 0 1690 2 25 2 d e 150 1 d e  150
2 D 13 0 1 570 1 3 5 0 1 8 1 0 2 2 5 2 d e  150 1 d e  1 50
2 D 14 0 1 690 1 4 7 0 193 0 2 25 2 d e  150 1 d e  1 50

Pour les collecteurs et contrcbrides des départs et des retours voir renseignements page 28-
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C H A U D I E R E  

“C H A P P É E  D "

Série 2

PO U R V A P E U R  

A  B A SSE  PRE SSIO N

avec régulateur 

hydrostatique

Pressions de 
régimes maxima :

100 grs
1 50  »

200 »
2 5 0  »

C A R A C T É R IST IQ U E S

Chaudières
o Ç 

-2 -
Surface de 

chauffe
Surface

de
grille

I |C. c rr Puissance Poids
approximatif
d’expéditionNuméros c £

2: « Totale Mouillée C ?o v 
U 1 *1 

U 8 calories

2 D 50 5 l l^ O
m*
9,20

dm*
36.40

litres
210

litres
265 80 500

kgs
1.500

2 I) 60 6 14,10 11,30 47,32 240 340 98-700 1-690
2 I) 70 7 16,70 13,40 58,24 270 415 116-900 1-880
2 D 80 8 19,30 15,50 69,16 300 490 135-100 2.060
2 U 90 9 21,90 17,60 80,08 330 565 153-300 2-240
2 D 100 10 24,50 19,70 91,00 360 640 171 500 2 450
2 I) 110 11 27.10 21.80 1 01.99 390 715 189-700 2-690
2 1) 120 12 29,70 23,90 112,91 420 790 207-900 2.960
2 D 130 13 32.30 26,00 123,83 450 865 226 100 3-260
2 D 140 14 34,90 28.10 134.75 480 940 244 300 3-590

La contenance en eau correspond au niveau d eau moyen.
Ces chaudière? sont livrée* avec 2 portes de chargement l’une en façade et l’autre sur le 

dessus et une buse de fumée à l’arrière. Sur demande spéciale et sans changement de prix 
la buse de fumer peut être remplacée par 2 boites à fumée.

OUTILS DE CHAUFFE. Nous fournissons gratuitement avec chaque chaudière un 
ccouvillon. une raclette et un ringard. Sur demande et moyennant plus-value, nous pouvons 
livrer également ua râble, une pelle de chargement et un râtelier.
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C H A U D I È R E  “ C H A P P É E
Série 2
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PO U R  V A P E U R  A  B A SSE  PRE SSIO N

Hauteur H pour pression d e  :

Elévation Profil
Faire un petite fosse cimentée, suivant croquis, pour augmenter la hauteur du cendrier.

DIM ENSIO NS P R IN C IP A L E S

C haudières 
Numéros

A B C D

Nombre et Diamètre 
des orifices des tubulures

Départs Retour

2 D 50 610 390
\
850 270 1 1 d e 150 1 d e 150

2 D 60 730 510 970 270 1 de 150 1 d e 150
2 D 70 830 630 1090 270 1 d e 150 1 d e 150
2 D 80 970 750 1210 270 1 d e 150 1 d e 150
2 D 90 1090 870 1330 270 1 d e 150 1 d e 150
2 D 100 1210 990 1450 225 2 d e 150 1 d e 150
2 D 110 1330 1110 1570 225 2  d e 150 1 d e 150
2 D 120 1450 1230 1690 225 2  d e 150 1 d e 150
2 D 130 1570 1350 1810 225 2  d e 150 1 d e 150
2 D 140 1690 1470 1930 225 2 de 150 1 de 150

Pour les collecteurs et contrcbrides des départs et des retours voir renseignements page 28. 
—  27 —



VIRTUAL MUSEUM
URNE AU DE CHAUFFAGE CENTRAL

“ C H A P P É E ”

Le F o u rn eau  de ch au ffa g e  c e n tra l “ C h ap p ée  se fait en un seul
modèle, d’une puissance de 7.000 à 7.500 calories. Il peut être livré à 
volonté avec ou sans bain-marie et permet d’assurer, ensemble ou sépa­
rément, les trois services suivants : 

la cuisine,
le chauffage central, 
le service d’eau chaude.

Le fini de leur fabrication, leur robustesse due à  leur construction 
tout fonte, leur bel émaillage en font des fourneaux de luxe bien
supérieurs aux fourneaux tôle.

BOUILLEUR. Etabli suivant les mêmes principes qui ont présidé 
à la conception de la chaudière “ Chappée A  le bouilleur du fourneau 
de chauffage central “Chappée présente sur tous les modèles de bouil­
leurs existants les mêmes avantages de rendem ent et de souplesse 
que la chaudière “Chappée elle-même.

Le bouilleur est constitué par des éléments en fonte assemblés au moyen 
de nipples filetés; il subit après montage une épreuve hydraulique à 7 hec- 
topièzes, en outre de l’essai déjà subi par chaque élément avant usinage.

GRILLE. A  l’intérieur du bouilleur est montée une grille reposant 
sur un cadre dont le mouvement de montée et de descente est ramené en 
façade. Cette manœuvre, rendue très facile par un dispositif à pignon et 
crémaillère, permet de diminuer ou d ’augmenter à  volonté le volume du 
foyer et la surface de chauffe du bouilleur et, par suite, de passer sans 
difficulté du  service cuisine au service chauffage central, ou 
inversement.

Sur l'avant du fourneau, une grille verticale mobile permet d’accéder 
au foyer et de le décrasser aussi complètement et aussi facilement que 
celui d'une chaudière “ Chappée A ’

FOYER D’ÉTÉ. — Les fourneaux “ Chappée sont livrés avec 
fo yer d’été perm ettant leur transform ation en fourneaux ordi­
naires.

Ce foyer permet leur utilisation en été sans avoir à vider l ’installation 
et assure aussi le fonctionnement du service d'eau chaude.

Les Etablissements C H A P P É E  ont apporté dans la conception de ce 
fourneau leur longue expérience de constructeurs de cuisinières, et c’est 
avec la certitude de donner pleine satisfaction à leur clientèle qu’ils ont 
créé leur nouveau modèle qui, par sa robustesse, sa présentation luxueuse, 
le rendement très élevé de son bouilleur, se place incontestablement au 
premier rang des fourneaux de chauffage existants.
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Fo u r n e a u  de  Ch a u f f a g e  Ce n t r a l

“ C H A P P E E ;
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Les fourneaux ' ‘ C happée” sont toujours émaillés bleu (façade et 
côtés).

Tous les fourneaux sont livrés normalement avec barre d’appui 
contournante, encadrements des portes de four et d ’étuve nickelés. Sont 
également nickelés, les plaques de manœuvre, la poignée de tirage, les 
boutons des portes de foyer et de cendrier, la rosace de départ ainsi 
que le robinet et sa rosace, enfin le panache et le couvercle de bain- 
marie s’il y a lieu.
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C A R A C T E R IST IQ U E S

Numéro Modèle
Surface

de
chauffe

C 3
c S
c S

ô Co
nt

en
an

ce
en

co
m

bu
sti

bl
e

Puissance

calories

Poids
approximatif
d'expédition

m1 litres litres kss
Sans

i bain-marie 0 .5 5 17 20 7000 à 7500 260

A C C E SSO IR E S

Accessoire» livrés avec les fourneaux et facturés en supplément. Foyer 
d ’été, mitre, té pour thermomètre et outils de chauffe comprenant: I pique- 
feu, 1 raclette, 1 crochet, I seau de chargement.

NOTA.
tiques.

Les fourneaux sont expédiés entièrement montés et mas-

—
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Fo u r n e a u de  Ch a u f f a g e  Ce n t ;
“ C H A P P É E ”
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C A R A C T É R IST IQ U E S

Numéro Modèle
Surface

de
chauffe

C
on

te
na

nc
e 

: 

en
 e

au
 

•

C
on

te
na

nc
e 

: 
en

 
: 

co
m

bu
st

ib
le

 :

Puissance
en

calories

Poids
approximatif
d’expédition

m* litres litres kgs

Avec
1 bis bain-marie 0 ,5 5 17 2 0 7 0 0 0  à 7 5 0 0 2 9 0

A C C E SSO IR E S

Accessoires livrés avec les fourneaux et facturés à part. Foyer d ’été 
mitre té pour thermomètre et outils de chauffe comprenant : 1 pique-feu, 
1 raclette, 1 crochet, 1 seau de chargement.

N O TA. Les fourneaux sont expédiés entièrement montés et mas­
tiqués.
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Numéros A B c D E F G

i 9 2 0 7 0 0 8 0 0 8 9 5 6 1 0 4 6 0 6 2  1
1 bis 1 05 0 7 00 8 0 0 1 02 0 6 1 0 4 6 0 62 1

D IM ENSIO NS DU FO U R

Fo u r n e a u  de  Ch a u f f a g e  Ce n t r a l
ULT1MHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM
“ CHAPPÉE”

F  6 U ® o  FM

D IM ENSIO NS PR IN C IP A L E S

Numéros Longueur Hauteur Profondeur

i 4 3 0 2 3 0 4 4 0
1 bis 4 3 0 2 3 0 4 4 0

N O M BRE ET D IA M È T R E  DES O RIFICES

Numéros 1 Départ 1 Retour Diamètre du 
tuyau de fumée

î 4 0 X 4 9 4 0 X 4 9 162
1 bis 4 0 X 4 9 4 0 X 4 9 162
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G É N É R A L I T É S  

S U R  N O S  R A D I A T E U R S

Tous nos radiateurs sont expressément construits en vue du chauffage 

domestique à basse pression de vapeur ou d ’eau. Notre garantie de bon 

usage ne s’étend donc pas aux appareils branchés sur les tuyauteries des 

générateurs industriels.

Tous les radiateurs que nous livrons ont satisfait à une épreuve 

hydraulique de 7 hectopièzes après montage, en outre de l ’essai déjà subi 

isolément par chaque élément avant usinage.

Les radiateurs de 0m35 et de 0m45 de plus de 15 éléments et les 

radiateurs de 0"'65, 0 ro80 et 0m95 de plus de 20 éléments sont livrés 

par groupe d ’éléments. L ’assemblage de ces groupes devra se faire sur le 

chantier d’installation. Nous déclinons toute responsabilité pour les inci­

dents auxquels pourraient donner lieu le transport de radiateurs composés 

de plus de 15 ou de 20 éléments suivant les indications ci-dessus.

Sur demande, nos radiateurs peuvent être fournis sans pieds; dans ce 

cas, nous pouvons livrer avec chaque radiateur les supports-appliques, 
consoles ou colliers (voir page 42), nécessaires à sa fixation sur le mur. 

Ces pièces accessoires sont facturées en supplément.

Tous les bouchons et réducteurs nécessaires pour les orifices et qui sont 

demandés à la commande sont fournis gratuitement.

Les bouchons et réducteurs demandés par la suite sont facturés à part.



ULTIMHEAT®
VIRTUAL MUSEUM RA D IATEU R “C H A PPE E ”

N° 4

pour  E A U  C H A U D E  e t  po u r  V A P E U R  A  B A SS E  PRESSIO N

Poids n e t : 2 5  k g s  e n v i r o n  p a r  m è l r c  c a r r é  d e  s u r f a c e  c h a u f f a n t e

Les connexions haut et bas sont en 33 X 4 2 % , les 4 bouchons filetés 
à droite sont interchangeables.

Sauf indications contraires à la commande, nous livrons l’entrée et la 
sortie en diagonale (15X21 p o u r  V ap eu r  et 20X 27 p o u r  e a u  c h a u d e ) .

Les éléments d ’extrémité taraudés droite-droite sont munis d’une vis 
d 'air en laiton.



N° 4
C A R A C T É R IST IQ U E S

RADIATEUR  “ CHAPPÉE”

Longueur Surface chauffante

de en Hauteur Hauteur Hauteur Hauteur Hauteur
sections mètres 0 '9 5 0  "80 0" 65 0  45 0 "3 5

m" m ? m" m 2 m"

i 0 ,0 6 0 ,32 0 .2 6 0,21 0 ,14 0,1 1
2 0 .12 0 ,6 4 0 ,52 0 ,42 0 ,2 8 0 ,2 2
3 0 ,1 8 0 ,9 6 0 ,7 8 0 ,63 0 ,42 0 ,33
4 0 ,24 1 28 1.04 0 ,3 4 0 ,5 6 0 ,4 4

5 0 ,30 1,60 1,30 1.05 0 ,7 0 0 ,55

6 0 ,3 6 1,92 1,56 1,26 0 ,8 4 0 ,6 6
7 0 ,42 2 ,2 4 1,82 1.47 0 ,9 8 0 .7 7
8 0 ,48 2 ,5 6 2 ,0 8 1,68 1,12 0 ,8 8
9 0 ,5 4 2 ,8 8 2 .3 4 1,39 1,26 0 ,9 9

10 0 ,60 3 ,20 2 ,6 0 2 ,1 0 1,40 1,10

1 1 0 ,6 6 3 .52 2 ,8 6 2,31 1,54 1,21
12 0 ,72 3 ,84 3 ,1 2 2 ,52 1,68 1,32
13 0 ,7 8 4 ,1 6 3 ,3 8 2 ,73 1 82 1,43
14 0 ,84 4 ,4 8 3 ,6 4 2 ,9 4 1,96 1,54
15 0 .9 0 4 ,8 0 3 .9 0 3 ,15 2 ,1 0 1,65

16 0 ,96 5,12 4,16 3,36 2 .24 1.76
17 1,02 5,44 4,42 3,57 2,38 1,87
18 1,08 5,76 4,68 3,78 2,52 1,98
19 1,14 6 ,08 4 ,94 3,99 2 ,66 2 .09
20 1,20 6 ,40 5,20 4 ,20 2 ,80 2,20

DIM ENSIO NS P R IN C IP A L E S

Hauteur totale.. .^n 9 S 0 8 0 0 6 5 0 4 5 0 3 5 0

Hauteur sans pieds.% 898 748 598 398 2 9 8
Distance d’axe en axe

des connexions.. *%i 802 652 502 302 202
Contenance d’eau par

section . .litres 1,20 1,10 0 ,95 0 ,75 0 ,6 0

DIM ENSIO NS C O M M U N E S
Distance de l ’axe de la connexion inférieure au sol. 
Largeur au corps.
Largeur aux pieds.

100%
146
146

* A  la longueur du radiateur, il faut ajouter 15 \  pour chaque bouchon ou réducteur placé
aux extrémités.
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RADIATEUR “ CHAPPEE ”

N° 6

POUR E A U  C H A U D E et po u r  V A P E U R  A  B A SSE  PRESSIO N

Poids net : 25  k g s  e n v i r o n  p a r  m è t r e  c a r r é  J e  s u r f a c e  c h a u f f a n t e

Les connexions haut et bas sont en 3 3 X 4 2 % , les 4 bouchons filetés 
à droite sont interchangeables.

Sauf indications contraires à la commande, nous livrons l'entrée et la 
sortie en diagonale (15X21 p o u r  v a p e u r  et 20X 27 p o u r  e a u  c h a u d e ) .

Les éléments d’extrémité taraudés droite-droite sont munis d’une vis 
d ’air en laiton.
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RADIA TEUR “CHAPPEE” JÏÏZSSm
N u 6

C A R A C T É R IST IQ U E S

Nombre Longueur Surface chauffante

de
sections

en
mètres

Hauteur
0 n,95

Hauteur 
0  80

Hauteur
Oro65

Hauteur
0 m45

Hauteur 
0  35

m 2 m 2 m 2 m2 m 2

i 0 ,0 6 0 ,4 8 0 ,4 0 0 ,32 0,21 0 ,1 7
2 0 ,12 0 ,9 6 0 ,8 0 0 ,64 0 .42 0 ,3 4
3 0 18 1,44 1,20 0 ,9 6 0 ,63 0,51
4 0 ,2 4 1,92 1,60 1,28 0 ,64 0 ,6 8
5 0 ,30 2 ,4 0 2 ,0 0 1,60 1,05 0 ,85
6 0 ,36 2 ,8 8 2 ,4 0 1,92 1,26 1,02
7 0 ,42 3 ,36 2 ,8 0 2 ,2 4 1,47 1 19
S 0 ,4 8 3 ,8 4 3 ,2 0 2 ,5 6 1,68 1,36
9 0 ,54 4 ,3 2 3 ,6 0 2 ,8 8 1,89 1,53

10 0 ,6 0 4 ,8 0 4 ,0 0 3 ,2 0 2 ,1 0 1,70
1 1 0 ,6 6 5 ,28 4 ,4 0 3 ,52 2,31 1,87
12 0 ,72 5 ,7 6 4 ,8 0 3 ,84 2 ,5 2 2 ,0 4
13 0 ,78 6 ,2 4 5 ,20 4 .1 6 2 ,73 2,21
14 0 ,84 6 ,72 5 ,6 0 4 ,4 8 2 ,9 4 2 ,3 8
15 0 ,90 7 ,20 6 ,00 4 ,80 3 ,15 2 ,55
16 0 96 7,68 6,40 5,12 3,36 2,72
17 1,02 8 ,16 6 ,80 5,44 3,57 2,89
18 1,08 8,64 7 ,20 5,76 3,78 3,06
19 1,14 9 ,12 7,60 6,08 3,99 3,23
20 1,20 9 ,60 8,00 6,40 4,20 3,40

DIM ENSIO NS P R IN C IP A L E S

Hauteur totale.. nXn 9 5 0 8 0 0 6 5 0 4 5 0 3 5 0
, Hauteur sans pieds.% 898 748 593 398 2 9 8

Distance d ’axe en axe
des connexions.. % 802 652 502 302 202

Contenance d'eau par
section . . litres 1,80 1,55 1,30 1.00 0 ,75

DIM EN SIO N S CO M M U N E S
Distance de l ’axe de la connexion inférieure au sol. . 
Largeur au corps.
Largeur aux pieds.

100%
223
223 *

* A  la longueur du radiateur, il faut ajouter 15% pour chaque bouchon ou réducteur 
placé aux extrémités.
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ULTIMHEAT®
VIRTUAL MUSEUM RADIATEUR  “ CHAPPEE”

Mural de 0m400
pour  E A U  C H A U D E  e t  po u r  V A P E U R  A  B A SSE  PRESSIO N

H auteur : 0"'400

Ces radiateurs, d’un bel effet décoratif, conviennent plus spécialement, 
en raison de leur faible encombrement, pour le chauffage des couloirs, 
cabinets de toilette, salles de bains, etc.

L ’assemblage des sections est obtenu, comme pour les autres radiateurs, 
au moyen de bagues biconiques filetées droite et gauche. Les orifices haut 
et bas sont taraudés au pas des tubes fer 26X 34 . Ils sont munis de 
bouchons ou réducteurs, suivant indications de la commande.

Nombre de sections. 1 2 3 4 5 6

Longueur en mètres* 0 ,312 0,624 0,936 1,248 1.560 1,872

Surface chauffante. m2 0,35 0,70 1,05 1,40 1,75 2,10

Distance d ’axe en axe des connexions. . 340
Contenance d ’eau par section. .litre 1,55

Epaisseur : 5 4  X̂n
* A  la longueur du radiateur, il faut ajouter 15 % pour chaque bouchon ou réducteur 

placé aux extrémités.
Voir page 47 les supports réglables de suspension.
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ULTIMHEAT? 
VIRTUAL MUSEl)

Mural de 0m800
p o u r  EAU C H AU D E e t  po u r  V A P E U R  A  B A SS E  PRE SSIO N

H auteur : 0"’8 0 0

Nombre de sections. 1 2 3 4 5 6

Longueur en mètres* 0 ,312 0 ,624 0 ,936 1,248 1,560 1,872

Surface chauffante. m2 0 ,70 1.40 2,10 2,80 3,50 4 ,20

Distance d'axe en axe des connexions. 
Contenance d'eau par section.

.%  740 
.litres 2,45

Epaisseur : 5 4  %
* A  la longueur du radiateur, il faut ajouter 15 % pour chaque bouchon ou réducteur 

placé aux extrémités.
Voir page 47 les supports réglables de suspension.
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ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM C O L L IE R S  E T  C O N S O L E S
PO U R  R A D IA T E U R S SA N S PIED S

DIMENSIONS

Désignation A B C

Pour radiateur N“ 4 . 218 145 72

Pour radiateur N° 6 . 291 180 69

Ces colliers et consoles à scellement s'em­
ploient pour la fixation de radiateurs composés 
exclusivement d'éléments intermédiaires.

Les colliers sont en fer demi-rond et les 
consoles en fonte.

S U P P O R T S  R É G L A B L E S
PO U R R A D IA T E U R S SA N S PIED S

DIMENSIONS

Désignation A B C

M o d è l e  4
Pour radiateur N° 4 . 203 130 57

M o d è l e  6
Pour radiateur N° 6 . 282 170 58

M o d è l e  M
Pour radiateurs muraux 80 60 40

Ces supports, en fonte malléable , s’em-
ploient pour la fixation de radiateurs composés 
exclusivement d’éléments intermédiaires.

Ils peuvent être fixés au mur au moyen de 
vis, tirefonds ou tampons “ Sténos
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M O N T A G E  D E S  R A D IA T E U R S
yiRTUAL MUSE lljl

Les éléments sont réunis entre eux au moyen de bagues ou “ nipples 
en fonte malléable, filetées droite et gauche.

Les nipples portent intérieurement deux nervures d’entraînement. Ces 
nervures affleurent la face de la nipple du côté fileté à droite; elles sont 
chanfreinées à 45° du côté fileté à  gauche, ceci afin de permettre de 
reconnaître facilement le sens du taraudage des éléments. Les filetages 
des nipples et les taraudages des éléments sont tous au pas des tubes fer.
Le tableau ci-après indique leurs dimensions.

Modèle de radiateur Nipple du haut Nipple du bas

N”  4 et 6
%

3 3 X 4 2 3 3 X 4 2
Muraux 2 6 X 3 4 2 6 X 3 4

Un radiateur se compose :
1° d’éléments intermédiaires taraudés droite-gauche;
2U d’un élément d'extrémité taraudé droite-gauche;
3° d'un élément d’extrémité taraudé droite-droite.
Ce dernier se reconnaît facilement à la vis d 'air que nous livrons

toujours avec cet élément.

ASSEM BLAG E DES ÉLÉMENTS
Bien nettoyer les nipples et les taraudages des éléments.
Engager chaque nipple t r è s  l é g è r e m e n t  dans les taraudages à droite 

d’un des éléments.
Mettre sur la nipple un joint de papier amiante.
Approcher l ’élément à assembler au contact des nipples en engageant 

l'extrémité des nipples dans les orifices taraudés gauche de cet élément.
Engager les barres de montage dans les nipples et visser en tournant 

dans le sens des aiguilles d ’une montre (à droite). S'assurer que l ’élément 
est aussitôt en prise avec les nipples.

Visser alternativement haut et bas de façon que le rapprochement 
s’effectue bien parallèlement.

Quand le contact est établi, bloquer à l'aide de la clé à carré.

DÉMONTAGE
Chercher l ’élément d'extrémité qui porte la vis d ’air, c’est-à-dire celui 

taraudé droite-droite.
En se plaçant face à cet élément, le démontage se fait en tournant à 

droite. En se plaçant face à l'autre élément d ’extrémité, le démontage se 
fait en tournant à gauche (sens inverse des aiguilles d’une montre).

Pour repérer la section à démonter par rapport à l ’extrémité du 
radiateur, placer la barre à l’extérieur du radiateur et tracer une marque 
à la craie.

Introduire la barre dans le radiateur jusqu’à cette marque et dévisser 
au moyen de la clé à carré dans le sens indiqué précédemment.

Dévisser alternativement haut et bas de façon que l ’écartement s’effec­
tue bien parallèlement.
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T U Y A U X  A  A IL E T T E S  
C IR C U L A IR E S
éprouvés à 1 5  hectopièzes

TU YAU X A  AILETTES de 2  m ètres de longueur
D IM EN S IO N S

Numéros
des

tuyaux

Diamètres
Nombre

d'ailettes

Surface
de

chauffe
intérieur

des
tuyaux

extérieur
des

ailettes

extérieur
des

brides

passant 
par l’axe 
des trous

Poids

% % % % m; kgs
1 70 160 160 130 6 8 2 ,6 0 47
2 70 175 160 130 75 3 ,6 0 56
2 bis 70 175 160 130 93 4 ,2 0 61
3 70 190 160 130 84 4 ,7 0 72

S U P P O R T S  P O U R  B A T T E R IE S  
V E R T IC A L E S  Q U IN C O N C É E S

Support intercalaire double



T U Y A U X  A  A IL E T T E S
VIRTUAL MUSEUM

C IR C U L A IR E S
SA N S B A R R E T T E S LO N G ITU D IN ALES 

A  L ’U SA G E  DES IN D U STR IE S DU FROID

Eprouvés à 1 5 hectopièzesmmummm
Longueur courante : 2 mètres

C a r a c té r istiq u e s  e t  D im en sio n s

Longueur
du

tuyau

Diamètres
Nombre

d’ailettes

Surface

activeintérieur
du

tuyau

extérieur
des

ailettes

extérieur
des

brides

passant 
par l’axe 
des trous

Poids

mètres % -. m= k?s

2 75 195 175 135 53 3 .2 0 68

Les luyaux à ailettes et leurs raccords sont préparés pour être assem­
blés par des boulons de 14X 65.

Brides
Coude simple. pleine. taraudée. Coude double

Dimensions A H

Coude simple. "• 125
Coude double.. "* 240 130

SUPPORTS
Les tuyaux à ailettes de 75 "Xii de diamètre intérieur utilisent les mêmes 

supports que ceux de 70 %
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R A C C O R D S
PO U R  T U Y A U X  A  A IL E T T E S

Coude simple Coude double bas. Coude double haut.

Raccord de réduction. Bride pleine. Bride d’entrée.* Bride de sortie.*

DIM EN SIO N S

D É S IG N A TIO N H A

Coude simple.
*

2 0 0  - 250

Coude double bas. 95 170 180 200

Coude double haut. 135 1 7 0 -1 8 0 -2 0 0 -2 5 0 -3 0 0

Croix .. 250

Culotte 255 250
T é .. 250

i s ÿ h ' S n v S  ° « i enSOrti, ' SOnt laraud' es au P** d«  tubes en (er 8X13. 12X17
In fb r id e  e^ fe r  ’ ' ' 5Ü><60' A u 'dela “ Préférable d'employer
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S U P P O R T S
PO U R  T U Y A U X  A  A IL E T T E S

ULTIMHEAT 
VIRTUAL MUSE

DÉSIGNATION H

Support simple 100 1 2 0 -1 5 0 -2 0 0 -2 5 0

Support à coulisse. 2 1 0  à  2 5 0  - 2 5 0  à  300

Support intercalaire 170 180 2 0 0  250

Etrier de suspension (pour tige d e 15 nXn) 125

Rouleau à scellement. 240

Support à rouleau. 50 105
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ULTIMHEAT' 
VIRTUAL MUSEUM

O R IN E T S  A  D O U B L E  R É G L A G E
EN TIÈ REM EN T EN BRO NZE

N” 2 N° 6
Ces robinets sont entièrement construits en bronze de qualité supérieure. 

Leur fabrication soignée et en grande série assure l’interchangeabilité par- 
laite de chaque organe. Les volants, en matière calorifugée éprouvée sont 
indéformables.

Leur boisseau conique extensible rend tout grippage impossible, et l ’usure, 
s’il y en a , est compensée.

Nos robinets à double réglage se font en toutes dimensions de 12X 17 
à 3 3 X 4 2 . Ils sont livrés avec raccord Union.

Les modèles N° 1 et N° 2 ne comportent pas de cache presse-étoupe.
Les modèles N° 5 et N° 6 se font avec cache presse-étoupe poli.
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R O B IN E T S  A  V A N N E  N° 800
E N TIÈ REM EN T EN BRO NZE 

A  D O UBLE O PE R C U LE  E T V O LA N T  FONTE

Robinet à vanne N° 800

Ces robinets sont en bronze; seul le volant est en fonte. Ils peuvent 
être employés à une pression de marche de 16 hectopièzes pour 1 eau 
chaude et de 10 hectopièzes pour la vapeur.

Ils se font dans toutes les dimensions de 12X 17 à 50X 60 et sont 
livrés taraudés au pas des tubes du commerce.
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Raccord coudé N° 12 Raccord droit N° I I

Ces raccords sont très facilement démontables. Ils se 
mètres de 12X17 à 33 X 42.

font aux dia-

R A C C O R D S  A  S O U D E R
EN BRO NZE

Ces raccords permettent 
d’assurer la jonction entre les 
tuyauteries en fer taraudées 
au pas du gaz et les tuyaux 
en plomb.

Ils peuvent être livrés soit 
avec filetage mâle, soit avec 
taraudage femelle pour tubes 
de 12X 17 à 2 0 X 2 7 .

Raccord à 
jonction mâle

N" 530

Raccord à 
jonction femelle

N° 531

R O B IN E T

A  B O IS S E A U
PO U R T U B E S DE 2 0 x 2 7

Ce robinet est en bronze, avec clé 
de manœuvre en fonte malléable.

Robinet N° 100
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Ce régulateur donne des indications précises entre 30" et 120°. 11 
fonctionne d’une façon très régulière et est indéréglable. Sa construc­
tion très soignée en fait un appareil élégant et robuste, de durée prati­
quement illimitée.

Il se compose :
1° d ’un therm ostat très sensible avec vis de réglage.
2° d ’une gaine en cuivre rouge filetée en 26X 34 qui se visse une 

fois pour toutes dans l'orifice prévu à cet effet dans la chaudière et 
perm et éventuellem ent de re tire r  le therm ostat sans vider 
l’ installation.

3° d ’un chapeau que l ’on fixe sur la gaine au moyen de trois vis 
après avoir orienté le levier dans la direction convenable. Le ressort de 
rappel placé dans le chapeau permet d ’équilibrer dans tous les cas le 
volet de prise d 'air.

Après réglage de la chaînette, le régulateur n'exige ni surveillance 
ni entretien.
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ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM R É G U L A T E U R  A  P O C H E  

“ C H A P P É E

PO U R C H A U D IÈ R E  A V A P E U R

Le principe de fonctionnement de ce régulateur réside dans la déforma­
tion d'une membrane en caoutchouc constamment en contact avec une 
couche d ’air. Cet air emmagasiné à la partie supérieure d’un siphon reçoit 
par l’intermédiaire d’une nappe d’eau la pression de vapeur régnant dans 
la chaudière. Ce dispositif a l ’avantage de ne pas mettre la vapeur en 
contact avec la membrane et par conséquent de conserver au caoutchouc sa 
souplesse, ce qui assure sa durée.

La transmission des oscillations se fait par l ’intermédiaire d une tige en 
laiton bien guidée et d ’un levier portant une articulation à couteau, ce qui 
rend l ’appareil sensible aux plus petites variations de pression.

Pour les commandes des régulateurs seuls, indiquer le type et le numéro 
des chaudières auxquelles ils sont destinés.
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R É G U L A  T  E U  R  H  Y  D  R O L

" C H A P P É E ”
PO U R C H A U D IÈ R E  A  V A P E U R

Cel appareil se fait en quatre 
dimensions correspondant respec­
tivement à des pressions de 
régime maximum de 10 0 ,  
15 0 , 2 0 0  et 2 5 0  grammes.

Il comporte un coffre en fonte 
A , relié à la chaudière par deux 
tubulures, a  et b , dont l'une est 
au-dessus, l’autre au-dessous du 
niveau moyen. Ce coffre porte 
deux colonnes creuses, C  et D, 
qui débouchent sous l ’eau et dont 
l’extrémité supérieure aboutit à 
une boîte de sûreté B. Un flot­
teur F, dont le déplacement ver­
tical est fonction de la pression 
dans la chaudière, transmet son 
mouvement à un fléau G, relié 
par une chaînette H , chargée de 
poids P , au volet d ’entrée d’air 
de la porte du foyer. Ce flotteur 
règle ainsi l ’allure de combustion 
dans le foyer.

Le tube C agit comme tube de 
sûreté et laisse échapper la vapeur 
dans la boite B, lorsque l ’excès 
de pression dans le coffre A  est 
suffisant pour refouler le niveau 
de l ’eau en-dessous de son extré­
mité inférieure.

Les variations de régime s’obtiennent en modifiant le nombre de disques 
dont est chargé le contrepoids. Lorsque celui-ci est chargé de la série 
complète des disques, le clapet d ’air se ferme à froid et ne permet plus 
la combustion dans le foyer.
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V A S E S  D ’E X P A N S IO N
EN TO LE D 'A C IE R G A L V A N ISÉ  

PO U R  LE  C H A U FFA G E  
A  E A U  C H A U D E

V A S E S  C Y L IN D R IQ U E S

Capacité Hauteur Diamètre Orifices

litres !■ *.

2 0 4 0 25 2 0 X 2 7

50 5 0 37 2 0 X 2 7

N.-B. Les orifices pour garnitures de niveau d’eau sont 
taraudés en 12X17.

V A S E S

R E C T A N G U L A IR E S

Capacité Longueur Largeur Hauteur Orifices

litres :« ; ; %

2 0 5 0 25 15 2 0 X 2 7

3 0 5 0 3 0 2 0 2 0 X 2 7

N.-B. — Les orifices pour garnitures de niveau d’eau sont taraudés en 12X17.

B O U T E IL L E S  D E  L A V A B O

Pression d'épreuve : lOkgs rms

Capacité Diamètre Longueur
Orifices

d'alimentation

Orifices
des

réchauffeurs

litres fm % r.

3 0 3 0 5 0 1 5 X 2 1 2 0 X 2 7

50 32 7 0 1 5 X 2 1 2 6 X 3 4
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R É S E R V O IR S
PO U R D ISTRIBU TIO N  D’EAU C H A U D E  

PRE SSIO N  D’É P R E U V E  : 10 kgs/cm2

---------- n

ULT1MHEAT®' 
VIRTUAL MUSEUM j

Tous nos réservoirs sont éprouvés à 10  kgs de pression et 
peuvent être placés verticalem ent ou horizontalem ent.

Les réservoirs placés verticalement permettent de soutirer toute la réserve 
d’eau à la même température, tandis qu'avec les réservoirs placés horizon­
talement on ne dispose pratiquement en eau chaude que des 2 3 de leur
capacité.

T A B L E A U  DES C A R A C T É R IST IQ U E S

IL M od èles a  r é c h a u f f e u r  a n n u la ire

Capacité Longueur Diamètre
Surface

de
chauffe

Orifices
d’ali­

mentation

Orifices
du

réchauffeur

litres mètres mètres m’ %

I. —  M od èles a r é c h a u f f e u r SIMPLE

1 0 0 0 ,8 7 0 ,4 0 0 ,4 0 i 5  X  21 2 0 x 2 7
1 3 0 1 ,0 3 0 ,4 5 0 ,6 0 2 0 X 2 7 2 6 X 3 4
2 0 0 1 .1 2 0 ,5 0 0 ,8 0 2 0 X 2 7 2 6 X 3 4
2 5 0 1 ,2 5 0 ,5 5 1 ,0 0 2 0 X 2 7 3 3 X 4 2
3 0 0 1 ,3 9 0 ,5 5 1 ,2 0 2 6 X 3 4 4 0 x 4 9

1 0 0 0 .8 7 0 ,4 0 0 ,6 0 1 5 X 2 1 2 6 X 3 4
1 5 0 1 ,0 3 0 ,4 5 0 ,9 0 2 0 X 2 7 2 6 X 3 4
2 0 0 1 ,1 2 0 ,5 0 1 .1 5 2 0 X 2 7 3 3 X 4 2
2 5 0 L 2 5 0 ,5 5 1 ,3 0 2 0 X 2 7 4 0 X 4 9
3 0 0 1 ,3 9 0 ,5 5 1 ,7 0 2 6 X 3 4 4 0 X 4 9



M A N O M È T R E S  

“ C H A P P É E  ”

A  C A D R A N
PO U R  C H A U D IÈ R E S A  V A P E U R

Les chaudières “ C h ap p ée  D n à vapeur 
sont normalement livrées avec un manomètre 
gradué de 0 à 300 grammes, avec cadran 
argenté de 100 m/n. Filetage 1 5 x 2 1 .

Tous les manomètres sont livrés avec un 
robinet de contrôle 1 5 x 2 1 .

M A N O M È T R E S  A  M E R C U R E

PO U R C H A U D IÈ R E S A  V A P E U R

Ce manomètre est gradué de 0 à 300 grs.
Il est livré complet, avec la charge de 
mercure nécessaire à son fonctionnement.

II
IN D IC A T E U R  D E  

H A U T E U R  D 'E A U  

“ C H A P P É E  "
PO U R  C H A U D IÈ R E S 

A  EAU C H A U D E

Ces indicateurs donnent la hauteur exacte 
du niveau d ’eau dans les installations.

Ils se font en deux modèles :
Diam. 65 *%i : gradué à 5 ou 15 mètres.
Diam. 100 "%r : gradué à 15 ou 30 mètres.

Ils sont fournis avec robinet de contrôle
fileté mâle en 1 2 x 1 7 .



T H E R M O M È T R E S
PO UR C H A U D IÈ R E S A  EAU C H A U D E

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

Nos thermomètres se font en deux modèles : 

Petit modèle pour chaudières Chappee A 
Grand modèle pour chaudières éChappée D”.

Le thermomètre proprement dit est distinct de sa 
gaine de protection; celle-ci se visse une fois pour 
toutes dans l'orifice prévu à cet effet sur la chaudière. 
On y introduit ensuite le thermomètre, ce qui réduit au 
minimum les risques de casse de la colonne de verre.

Afin d’assurer le bon fonctionnement du thermo­
mètre, il est recommandé de remplir d ’huile l ’intérieur 
du plongeur.

Les gaines de nos thermomèties sont filetées en 1 5 X 2 1.

TÉ P O R T E -T H E R M O M È T R E

Ce té est destiné à recevoir le ther­
momètre petit modèle figuré ci-dessus. 
Il peut également se monter sur le 
départ d’eau chaude de n’importe 
quelle chaudière, toutes les fois qu’il 
n’est pas possible de placer directe­
ment le thermomètre sur la chaudière 
elle-même.

Se fait pour tubes de 40 X 49 et 
50 X 60.



ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM LE “TANK-C*

A C C U M U L A T E U R  D’EA U  C H A U D E  SO U S PRE SSIO N  
M IX T E  P A R  C H A U FFA G E  C E N T R A L  

E T P A R  C H A U F F A G E  A U  G AZ

(Breveté S.G.D.G.)

Dans les localités où existe une distribution de gaz, nous conseillons 
l ’emploi de notre T an k -C  aux lieu et place du réservoir ordinaire. 
Cet appareil permet d ’obtenir à volonté, avec ou sans l ’aide de la 
chaudière ou de la cuisinière, le chauffage de l’eau sous pression contenue 
dans le réservoir.

Le “Tank-C appareil mixte, se branche sur le circuit du chauffage 
central et sur le gaz et permet :

L’HIVER : d'utiliser l’eau chauffée par le circuit de la chaudière 
sans recourir au gaz.

L’ETE : d ’accumuler de l ’eau chaude à haute température (70 à 80°) 
par chauffage au gaz, la chaudière étant éteinte.

PAR TEMPS DOUX : lorsque l’allure de marche réduite de la 
chaudière ne permet pas d’obtenir une température suffisamment élevée 
dans le réservoir, d’élever cette température au degré désiré en allumant 
le gaz, après avoir fermé les vannes du circuit.

PRINCIPAUX AVANTAGES

1 ° Un rendement calorifique maximum est obtenu par la disposition du 
foyer, d ’où dépense de gaz peu élevée; le brûleur ne comportant que 
4 becs, ne nécessite qu’une canalisation de faible section alimentant un 
réchaud à gaz ordinaire.

Un compteur 5 becs est plus que suffisant, avantage très intéressant, 
permettant d’obtenir, avec une consommation horaire de 600 litres de gaz 
environ, selon la contenance des appareils ;

50 litres d’eau à 75° après 1 h. 30 de fonctionnement.
100 — — — 3 h. —
150 — — 4 h. 30 —
200 — — — 6 h. —
250 — — —  7 h. 30 —
300 — — — 9 h. —
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litres /B x kgs m. q. becs litres heures

415 50 42 100 75 0 .3 5 5 600 \ 'A

416 100 47 125 100 0 -5 0 5 600 3
418 150 54 125 120 0 .8 0 5 600 4 ', ;
419 200 61 125 135 1 .05 5 600 6
420 250 66 125 165 1 15 5 600 7L,
421 300 71 125 180 1 .30 5 600 9
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A C C U M U L A T E U R  D’EAU C H A U D E  SO U S PRE SSIO N  V i r t u a l  m u s é u m

Légende

1. Réservoir tôle galvanisée.
2. Foyer avec ailettes.
3. Liège torréfié.
4. Enveloppe extérieure.
5. Arrivée chauffage 33X 42
6. Dispositif contre l ’entar­

trage.
7. Retour chauffage 33 X 42.
8. Expansion 20 '%i.
9. Eau chaude 10 à 1 6 % .

10. Fusible à 95°.
I I. Thermostat métallique.
12. Soupapes de sûreté.
13. Eau froide 10 à 1 6 % .
14. Dispositif de sécurité.
15. Arrivée de gaz 10 à 

1 3 % .

C A R A C T E R IST IQ U E S 
DE CO N STRU C TIO N

Les “ T A N K S C sont 
construits avec :
1° Réservoir en tôle d ’acier 

de 3%  jusqu’aux 200 litres 
et 4 “m pour les 250 et 300 
litres, galvanisé et éprouvé 
à 1 2 kilos de pression.

2° Foyer cuivre rouge étiré de 2 \  garni d’ailettes démontables cuivre 
complété par un dispositif breveté en cuivre rouge, dont le but est d ’em­
pêcher l ’entartrage de la surface de chauffe lorsque le “ TA N K  C ” 
fonctionne au Gaz.

3° Réchauffeur annulaire à grande surface de chauffe pour accumulation 
d’eau par chauffage central.

4° Thermostat Métallique assurant un fonctionnement automatique.
5° Dispositif de Sécurité empêchant l'eau de l’accumulateur de dépasser 95°. 
6° 2 Soupapes de Sûreté pour l’expansion d ’un fonctionnement parfait.

Livrés calorifugés et complets avec robinets d ’arrêt d’eau et de gaz, 
console de fixation, prêts à poser et à brancher sur le Chauffage Central.

Sur demande les appareils peuvent être livrés avec thermomètre 
robinet de vidange, trépied au lieu de consoles.
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LE “TANK" C
T H E R M O S T A T  ET A P P A R E IL S  DE SÉ C U R ITÉ

Coupes

LÉGENDE

1 Brûleur 4 becs.
2 Aiguille de butée.
3 Ergot de butée du brûleur.
4 Vis de serrage du brûleur.
3 Siège du brûleur.
6 Bille.
7 Bouchon.
8 Palet'e.
9 Bouchon du régulateur.

10 Raccordement du tube du fusible
11 Dispositif de sécurité de gaz.
12 Arrivée de gaz.
13 Platine de fixation du Thermostat.
14 Thermostat.
13 Régulateur à gaz
16 Ressort de rappel.
17 Membrane du dispositif.
18 Trous pour réglage du brûleur.
19 Raccordement du tube du fusible*
20 Départ d’eau chaude.
21 Fusible.
22 Soupape à contre poids.
23 Bouchon de vidage.
24 Arrivée d’eau.
25 Boite de soupape.
26 Raccord d’expansion de soupape.
27 Soupape détendeur.
28 Raccord de soupape détendeur.

C A R A C T É R IST IQ U E S DE C O N STRU C TIO N ]

THERMOSTAT. — Entièrement métallique indéréglable avec palette 8 manoeu­
vrant la bille “ 6 ” diminuant ou augmentant, selon la température de l’eau, le passage du 
gaz au brûleur en 5

DISPOSITIF DE SÉCURITÉ.— Constitué par un fusible se désagrégeant à 95* et 
permettant à l’eau sous pression de passer par le tube et, en appuyant sur la membrane “ 17". 
d’obturer complètement le passage du gaz et évitant ainsi tout danger d’accident.

SOUPAPES. — 1° à contrepoids réglée à 1 kilo au dessus de la pression utilisée
2° à détendeur » 2 kgs » *

Le Thermostat peut-être réglé pour température de 40 à 60".
Les soupapes sont réglables pour toutes les pressions.
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AVANTAGES

Le “Vigil Spécial est l’appareil parfait pour compléter une 
installation existante de distribution d'eau chaude par chauffage central.

Raccordé sur le circuit primaire, il permettra, l ’été, de remplacer la 
chaudière pour le chauffage de l'eau du réservoir à réchauffeur.

Les “Vigil Spécial existant en deux modèles :
1“ à 1 foyer N” 330, puissance 2.400 calories-heure,
2" à 2 foyers N° 335, puissance 4.800 calories-heure, 

peuvent être employés pour des réservoirs de 50 à 500 litres.
La durée de chauffage pour porter 100 litres d'eau de 10 à 75" étant 

de trois heures avec le modèle à 1 foyer et de une heure et demie avec 
le modèle à 2 foyers, nous recommandons d’employer le "Vigil Spécial 
N° 330 pour réservoir de 50 à 150 litres et le “Vigil Spécial ’ N" 335 
pour réservoir de 200 litres et au-dessus.

CARACTÉRISTIQUES DE CONSTRUCTION

Le “Vigil Spécial est construit en cuivre rouge de 1 %  éprouvé 
à 1 kg. 500 de pression, avec foyer en cuivre rouge de 2 *%> d'épaisseur, 
garni d’ailettes, calorifugé par du liège torréfié, recouvert d'une enveloppe 
en cuivre de 6/10' et livré avec robinet d'arrêt de gaz et raccord de 
départ et de retour du circuit en 20/27; il est muni d'un thermostat 
entièrement métallique identique à celui du “Tank-C qui en assure la 
marche automatique : lorsque l ’eau atteint la température de réglagle, 
le thermostat agit et les becs se mettent en veilleuse; en puisant de l'eau 
chaude, l ’eau froide de remplacement diminuant la température de celle 
du circuit, le thermostat agit sur le brûleur et les becs se rallument en 
grand.

Observations. — Les tuyauteries du circuit et le réservoir doivent 
être calorifugés, afin d ’éviter les pertes de calories et une dépense de 
gaz excessive.

Nota. — Le principe de fonctionnement du “Vigil Spécial étant 
le même que celui du “Tank-C se reporter aux indications et parti­
cularités concernant cet appareil.
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D E
C H A U FFE -E A U  A  GAZ PO U R A C C U M U LA T IO N  
A U  C H A U D E  P A R  R É SE R V O IR  A  R É C H A U F F E U R  

SE R V IC E  D’ÉTÉ

"VIGIL SPÉCIAL”

N° 335 — 2 Foyers 
Puissance 4800 calories

L É G E N D E

N° 330 — 1 Foyer 
Puissance 2400 calories

1 Départ circuit 20X27.
2 Enveloppe cuivre rouge.
3 Foyer cuivre rouge 2"n •
4 Thermostat métallique.
5 Liège torréfié.
6 Réservoir cuivre rouge 1 % •

7 Ailettes cuivre rouge •
8 Retour circuit 20X27-
9 Brûleur 4 becs

10 Arrivée de gaz 10 ou 13%-
11 Butée du Brûleur*

C A R A C T É R IST IQ U E S
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3 3 0 1 foyer 25 6 0 12 2 4 0 0 5 becs 6 0 0 3 heures

3 3 5 2  foyers 2 9 6 0 17 4 8 0 0 5 becs 1 2 0 0 1 heu re  ! »
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SC H É M A  D’IN STA L LA T IO N  PO U R SE R V IC E  D’ÉTÉ 

DAN S UNE D ISTRIBU TIO N  E X IST A N TE  
D’EAU C H A U D E  P A R  C H A U F F A G E  C E N T R A L

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

□ h

1 Vase d’expansion.
2 Départ d’eau chaude.
3 Réservoir.
4 Réchauffeur.
5 Arrivée d’eau chaude.
6 Branchement sur départ circuit.

7 Départ du chauffe-eau.
8 “ Vigil Spécial
9 Retour du circuit 20X27.

10 Branchement sur retour circuit. 
I l Arrivée de gaz 10 ou 13 "™.
I2 Vannes d’arrêt.

IN STR U CTIO N S DE PO SE SU R  C IR C U IT  C H A U FFA G E

Le “ Vigil Spécial " étant construit pour résister à une pression de l kg 500 pourra 
être branché sans inconvénient sur tout circuit de distribution d’eau chaude par chauffage 
central. Le schéma ci-dessus montre la simplicité d’installation il suffit de raccorder le 
" Vigil Spécial ” au départ et au retour du circuit et de brancher le gaz sur l appareil pour 
obtenir un service d’été de distribution d’eau chaude pratique et économique.
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CONDITIONS GÉNÉRALES 

DE VENTE

ALBUM. Les prix, les poids, les formes et les dimen­
sions de nos appareils peuvent être modifiés sans avis préalable. 
Toutefois, les commandes en carnet seront exécutées au prix 
et conditions convenus lors de la passation de la commande.

COMMANDES. L  es commandes sont transmises aux
usines dès réception el expédiées dans le plus bref délai. Les 
dates d ’ expédition portées à nos accusés de réception ne sont 
donnés qu’à titre d ’ indication et leur non observation n’engage 
en aucun cas noire responsabilité et ne peut donner lieu à 
des dommages-intérêts.

La guerre, les grèves, les difficultés ouvrières, l’ incendie, 
les épidémies ou autres causes pouvant entraver la production, 
le manque de matériel de chemin de fer, les interruptions 
dans les transports sont considérés comme cas de force 
majeure pour justifier les retards de livraison.

EXPÉDITIONS. Nous nous réservons la faculté 
d ’expédier les commandes reçues de l'une ou l’autre de nos 
usines, à notre choix.

N os produits sont vendus pris el agréés sur Wagon à nos 
usines. Ils voyagent toujours aux risques et périls des desti­
nataires, même lorsqu'ils sont expédiés emballés ou franco.

Les destinataires ne devront prendre livraison qu’après 
s’ être assurés que les marchandises expédiées sont bien con­
formes à la facture ou à l’avis d ’expédition et que le nombre 
et la marque des colis sont bien conformes à ceux inscrits sur 
la lettre de voilure.

Dans le cas où ils constateraient des manquants, des mar­
ques différentes ou des avaries, ils auront soin de ne pren­
dre livraison qu après avoir consigné leurs réserves sur le 
livre d'émargement de la gare.

Les réserves devront être confirmées par lettre recom­
mandée dans les trois jours qui suivront la réception du 
matériel.

La lettre de voilure est toujours à la charge du client et 
facturée en même temps que les marchandises.

Les frais de transport sont facturés pour toute commande 
à destination d ’une même gare dont le montant est inférieur 
à 1.000 frs. (frais d'octroi el de camionnage non compris)
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Les autres commandes sont expédiées en P .V  (tarif speacjLT|MHEAT 
réduit) franco gare destinataire si cette dernière est sitvié&ua l  m u s é u m

sur un des grands réseaux français; sinon, le franco s’entend- __
jusqu’à la gare de transit avec la gare d'intérêt local des­
servant le lieu de destination.

Les commandes à destination de l’Etranger, sont, sauf 
stipulation contraire, expédiées franco gare frontière, tous 
autres droits, taxe, frais d ’emballage, etc..., restant à la 
charge de l’acheteur.

Lorsque sur la demande d ’un client une expédition est 
faite en grande vitesse, les frais supplémentaires en résultant 
lui sont toujours facturés.

RETOUR DES MARCHANDISES. — Tout retour
de marchandises doit, au préalable, être convenu avec nous.

Toute marchandise retournée pour quelque cause que ce 
soit doit porter une étiquette avec le nom et l'adresse du 
client auquel elle a été facturée.

En aucun cas, nous ne pouvons accepter le retour de mar­
chandises à notre bureau de Paris.

GARANTIE. N os appareils sont garantis pendant un 
an contre tout défaut de fabrication lorsqu'ils sont employés 
dans des conditions de fonctionnement normal. Si un défaut 
de fabrication est reconnu dans une pièce, nous fournissons 
une nouvelle pièce en échange mais notre responsabilité est 
limitée à cette fourniture sans que nous puissions être astreints 
en aucun cas à remboursement, indemnité ou dommages- 
intérêts.

DISPOSITIONS GÉNÉRALES. Il est expressé­
ment stipulé que toutes clauses imprimées en marge ou dans 
le corps des feuilles de commandes de nos clients et contraires 
aux clauses et conditions générales ci-dessus ne peuvent nous 
être opposées si elles n'ont fait l ’ objet d'un accord préalable 
el spécial.

Toute modification à nos conditions générales de vente 
et de paiement doit, pour être valable, être acceptée par nous, 
par écrit.

T ouïe commande comporte de plein droit élection de domi­
cile à notre Siège social à Paris el, en cas de contestation, 
les Tribunaux de la Seine seront seuls compétents, même en 
cas de pluralité de défenseurs ou d'appel en garantie. N os  
traites, toujours acceptables, ne sont pas une dérogation à 
cette clause attributive de juridiction.
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Accumulateur d ’eau chaude “  TA N K  C 58 à 62
Bouteilles de lavabo . 54
Chaudières “  C H A P P É E  A" 9 a 17

“ C H A P P É E  D ” 19 a 29
Chauffe-eau “  V1GIL SPE C IA L ” 63 a 65
Colliers et consoles pour radiateurs sans pieds. 42
Conditions générales de vente 66 et 67
Fourneaux de chauffage “ C H A P P É E " 30 à 34
Hydromètres 56
Manomètres. 56
Montage des radiateurs 43
Raccords pour tuyaux à ailettes. 45 et 46
Raccords-union et à souder 50
Radiateurs (généralités sur les) 35

“  C H A P P É E "  N” 4 36 et 37
“  C H A P P É E "  N° 6 38 et 39

— “ C H A P P É E ” muraux 40 et 41
Régulateur à eau chaude 51

— à poche 52
— hydrostatique 53

Réservoirs pour distribution d'eau chaude. 55
Robinets à double réglage. 48

à vanne 49
a boisseau 50

Supports pour batteries verticales quinconcées 44
tuyaux à ailettes. 47

réglables pour radiateurs sans pieds 42
Thermomètres • 57
Tuyaux à ailettes circulaires 44

pour l ’industrie du froid 45
Vases d ’expansion 54

SOCIÉTÉ GÉNÉRALE DE FONDERIE
A g en t e x c lu s if de ve n te  du C h a u ffa g e  C e n tra l C happêe
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